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Paso 1: Monte la camara de servicio y/o la
camara de freno con resorte en los agujeros
de montaje apropiados segun se determina
por la longitud del brazo del ajustador
automatico. El freno de resorte debe estar

manual o utilizando presion de aire. Los
soportes en T de envio NO retraen comple-
tamente las camaras de freno. La varilla de
empuje DEBE estar en la posicion liberada.
Coloque la tuerca de 1 1/4" en la varilla de
empuje contra la
24 mm (15/16").
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Paso 4: Gire en el sentido de las manecillas

",| la extensiébn hexagonal del ajustador
i -’ - i automatico de 11 mm (7/16") hasta que la
g tuerca de collarin quede ubicada en el interior
\\ '1. de la estructura de la abrazadera.
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Paso 2: Recubra el extremo de la varilla de
empuje con un producto antiatascos. Atornille
la tuerca de collarin de 19 mm (3/4") en la
varilla de empuje. La tuerca de collarin de 19
mm (3/4") se encuentra disponible en dos
tamafios de roscados: 16 mm (5/8") - 18 UNF
y 13 mm (1/2") - 20 UNF.

Paso 5: Si no sabe si tiene la longitud cor-
recta de la varilla de empuje use el medidor
de instalacion original del fabricante (No. de
pieza AS4008). EI medidor de instalacion
esta disefiado para adaptarse a cualquiera de
los extremos de los pasadores.

Cuando la instalacién es correcta, la varilla de
empuije, el pasador grande de abrazadera y
la leva S tendran un angulo inclusivo de 103°
+2°

Ajustador Automatico Gunite Procedimiento

El procedimiento a continuacion es una guia para la instalacion (segin las especificaciones originales del
fabricante) del ajustador automatico Gunite con la abrazadera de seguridad con collarin. Este procedimientc
puede necesitar modificaciones para cumplir requisitos especificos de la linea de ensamblaje.

Paso 3: Recubra la ranura de la leva S con u
producto antiatascos. Monte el ajustadc
automatico en la leva S. Coloque la tornilleri
de montaje de la leva S asegurandose d
acufiar en forma apropiada el ajustadc
automatico. Un ajustador automatico biel
ajustado tiene al menos una arandela en cad
lado del ajustador automatico y no mas d
2 mm (1/16") de juego.

(Continuacion del Paso 5)

Coloque los pasadores en la abrazadera. Fij
el puntero del medidor de instalacién origine
del fabricante en la longitud del brazo de
ajustador automatico apropiada. Coloque ¢
puntero en el extremo del eje de leva ¢
Alinee el manguito grande del medidor par
ajustarse sobre el pasador grande. Gire |
tuerca de collarin de 19 mm (3/4") hasta qu
el manguito pequefio se ajuste sobre e
pasador pequefio. Después de esto el angul
queda fijo.

La varilla de empuje debe tener el roscad
completo para la tuerca de collarin de 19 mr
(3/4™). La varilla de empuje se puede prolor
gar hasta 3 mm (1/8") mas alla del interior d
la abrazadera. Si el roscado de la varilla d
empuje sobresale mas de 3 mm (1/8") ma
alld de la abrazadera marque la varilla d
empuije, retire la abrazadera y corte la varill
de empuje a la longitud correcta.




Paso 6: Atornille la tuerca de 32 mm (1
1/4™) en la abrazadera.

Paso 9: Ajuste el ajustador automatico girando
la extension hexagonal de 11 mm (7/16") en
el SENTIDO DE LAS MANECILLAS hasta que

la balata entre en contacto con la superficie del
tambor. Ahora devuelva el ajustador automati-
co 1/2 vuelta en el SENTIDO CONTRARIO. El
regresar el ajustador automatico requerira
aproximadamente 40 pies/libras de fuerza. Se
escuchara un sonido del torquimetro cuando
se regrese el ajustador automatico.

El ajustador automatico Gunite ahora esta
instalado correctamente y ajustado para este
ensamble. Mida la distancia desde la cara de la
camara de aire hasta la parte posterior de la
abrazadera. Esta medicion puede utilizarse
para instalar las abrazaderas en otros ensam-
bles de frenos de la misma configuracion con
camaras de frenos de resorte enjauladas. Los
ajustadores automaticos en los ensambles
restantes ahora pueden instalarse y ajustarse
rapidamente.

DESENJAULE EL FRENO CON RESORTE.

Paso 7: Apriete la tuerca de 32 mm (1 1/4")
a 40-50 pies/libras de torsion.

Paso 8: Apriete la contratuerca de 24 mr
(15/16") contra la tuerca de 32 mm (1 1/4"
Apriete a 40-50 pies/libras de torsion.

Si requiere asistencia adicional, péngase el
contacto con un representante de servicio d
Gunite al (800) 677-3786.




